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CL 30AL
CL 31AL
Aluminiumlegierung

Mit entsprechender Zulassung* eignen sich die Werksto� e CL 30AL und CL 31AL zur 
Herstellung von mechanisch und dynamisch belastbaren Prototypen-, Unikat- oder 
Serienteilen für Leichtbauanwendungen.  
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TECHNISCHE DATEN NACH EMPFOHLENER WÄRMEBEHANDLUNG  

WÄRMEBEHANDLUNG MIKROSTRUKTUR

Spannungsarmglühen: In 1 Stunde au� eizen bis auf  
240°C. Temperatur halten für 6 Stunden. Bauteile
anschließend im Ofen bis auf 100°C abkühlen lassen, 
dann herausnehmen und an der Umgebungsluft
weiter abkühlen lassen.

Bauteile aus den Aluminiumlegierungen CL 30AL
und CL 31AL weisen nach dem Au� au mit dem
Metall-Laserschmelzverfahren LaserCUSING® ein
homogenes, dichtes Gefüge auf.

Probekörper (100-fache Vergrößerung) 

SCHLIFFBILDER

Probekörper (20-fache Vergrößerung) 

90° (liegend) 45° (Polarwinkel) 0° (stehend)

Dehngrenze Rp0,2 
1 211 ± 4 N/mm2 215 ± 3 N/mm2 205 ± 3 N/mm2

Zugfestigkeit Rm 
1 329 ± 4 N/mm2 346 ± 3 N/mm2 344 ± 2 N/mm2

Bruchdehnung A 1 9 ± 1 % 7 ± 1 % 6 ± 1 %

E-Modul 2 ca. 75 · 103 N/mm2 ca. 75 · 103 N/mm2 ca. 75 · 103 N/mm2

Wärmeleitfähigkeit  2 120 - 180 W/mK 120 - 180 W/mK 120 - 180 W/mK

Thermischer Ausdehnungs-
Koe�  zient (bei RT) 2 20 · 10-6 K -1 20 · 10-6 K -1 20 · 10-6 K -1

1 Zugversuch nach DIN EN 50125 bei 20°C
2 Spezifikation gemäß Datenblatt des Werkstoffherstellers


